TECHNOLOGICKY POSTUP

BEST=

MONTAZE RAMOVYCH PROPUSTI

IZM-Z a IZM-S

1. OBECNE INFORMACE

Rdmové propusti zelezni¢ni IZM-Z a silni¢ni IZM-S jsou navrze-
ny pro zatizeni do silni¢niho a zelezni¢niho provozu. Prvky maji
zvysené minimaini kryti vyztuze 45mm, odpovidajici Zivotnosti
100 let pfi odolnosti betonu v prostfedi XF4. Ulozeni dilcd silni¢-
nich i zelezni¢nich rdmovych propusti musi byt pfedem definova-
no, zejména s ohledem na umisténi vyztuze v rdmové propusti.
Rdmové propusti IZM-Z a IZM-S je mozno osadit klinovym tésné-
nim pro zajisténi vodotésnosti spoje, respektive celého systému.
Vyhody pouziti tésnénf jsou predevsim v odolnosti systému pro-
ti plsobeni vnitini i vnéjsi vody, eliminaci nezddoucich pohybd,
nezdvislosti na klimatickych podminkach a okamzitému uvedeni
stavby do provozu.

2. DOPRAVA

Ramové propusti se uklddaji na dopravni prostfedky v montazni
poloze v jedné vrstvé za sebe, se zabezpecenim proti horizontal-
nimu posunu. Je nutno zajistit mezeru mezi jednotlivymi kusy tak,
aby nedoslo k jejich poskozeni vzajemnym kontaktem. Zabezpe-
¢enf prefabrikatll musi byt provedeno (napf. pomoci stahovacich
pastll) tak, aby se po celou dobu pfepravy zajistila poloha beze
zmeény (zamezeni jejich poSkozeni vzdjemnym ndrazem nebo
ndrazem do konstrukce dopravniho prostfedku). Za upevnéni na-
kladu je odpovédny fidi¢ dopravniho prostiedku. Vyrobky musi
byt uloZzeny na dopravni prostfedek na rovny podklad s toleranci
3mm.

Nakladani a manipulace s prefabrikaty se provadi pfes manipu-
la¢ni zavesy zabudované v prefabrikatu pomoci ocelového troj-
ramenného vdzaciho lana s haky, do kterych se vloZi odpovida-
jici kulové spojky, pficemz délka vazaciho prostfedku, pramér
lan a unosnost haku musi byt zvolena v zdvislosti na hmotnosti
zavéseného prefabrikdtu a dhlu lan v misté zavéseni v souladu
s CSN EN 13414-1 +A2 - Vazaci prostiedky z ocelovych draténych
lan - Bezpeénost - Cést 1: VAzaci prostiedky pro véeobecné zdvi-
haci prdce. Typ univerzdlnich kulovych spojek musi odpovidat
zabudovanym pfepravnim tchytim. Manipulace za 4 ks tyc¢ovych
kotev, umisténych v rohu prefabrikdtu, je pfisné zakdzdna. Tyto
zavitové kotvy slouzi pouze pro vytahovani prvk( z formy.
Oprdvnény zdstupce odbératele (pfijemce) provede pred sloze-
nim kazdé doddavky kontrolu mnozstvi vyrobkll s objedndvkou.
Déle se kontroluje jakost a neposkozenost dopravou. Radny stav
potvrdi oprdvnény zastupce odbératele na dodacim listu uvede-
nim pfijmeni hllkovym pismem, vlastnim podpisem a otiskem ra-
zitka odbératele (pfijemce).

3. SKLADOVANI

Pfi vykladce a sloZzeni ramovych propusti se pouzivaji manipulac-
ni a vazaci prostiedky uvedené v bodé 2. Rdmové propusti se
ukladaji a skladuji na podkladnich trdmech v jedné vrstvé, na rov-
ném a zpevnéném terénu v montdzni poloze. Jiné skladovani nez
na podkladnich tramech neni pfipustné. Prefabrikdty musi byt
zajistény proti posunu nebo pfevrdceni. Je nepfipustné vykladat
prefabrikdty pomoci lan provle¢enych skrz vyrobek ani jinym zpQ-
sobem, ktery by mohl poskodit vyrobek.

Po slozeni na stavenisti je tfeba dbat, aby nebyly réamové propusti
poskozeny a nebyly v tésnicich plochdch znecisténé.

4. MANIPULACE

S rdmovymi propustmi se na stavbé& manipuluje pomoci manipu-
la¢nich a véazacich prostiedk( uvedenych v bodé 2. Pouzivd se
zvedacich zafizeni s dostate¢nou nosnosti a jemnym zdvihem.
Univerzalni kulové spojky je pfi manipulaci nutno pouzivat dle na-
vod( vyrobce uchytu, dbéat pfedevsim na orientaci opory ve smé-
ru vznikajici tahové sily.

Obr. 1 Manipulace s ramovou propusti pomoci kulovych spojek
a zvedaciho zafizeni

S rdmovymi propustmi je nutné manipulovat tak, aby nedochdzelo
k jejich ndrazovému zatizenf, k padu z vysky nebo tahdni, smykanf
po povrchu.

5. POKLADKA A SESTAVOVANI RAMO-
VYCH PROPUSTI

Dno a podklad pro ulozeni rdmovych propusti je tfeba vytvofit od-
povidajicim zplsobem dle projektové dokumentace. Béhem doby
poklddky je nutno udrzovat podklad rovny a bez vody (v suchu).
Vhodné podlozi uréi projektant stavby zejména s ohledem na cel-
kové zatizeni prvk( a geologickou (hydrogeologickou) skladbu te-
rénu. S ohledem na hmotnost vyrobki se doporucuje pouZit jako
montédzni povrch betonovou desku dle konkrétniho pozadavku
stavby. Pfi poklddce se s vyrobky manipuluje jemnym zdvihem
jefdbu, pomoci manipula¢nich a vazacich prostfedk( opatfenych
na koncich kulovymi spojkami o nosnosti 6—10 tun, které se osa-
di na zabudované prepravni Uchyty s kulovou hlavou. Pomoci
nich se prefabrikdt usadi v montdzni poloze na pfichystany rovny
a zpevnény podklad dle projektu. Pfi vytvéieni podkladu dbejte
na zvySenou geometrickou presnost vytvareného podkladu. Mini-
malni nerovnost zplsobuje, zvlasté u vysokych prefabrikatd, pro-
blémy s dodrzenim rovnomérné tloustky spary mezi prvky.



Pro bezproblémové spojeni se rdmové propusti uklddaji na mo-
noliticky betonovy zdklad s povolenou odchylkou rovinnosti do
5 mm. Neni pfipustné pokladat rdmové propusti na nevhodné
a nepfipravené podlozi, coz mliZze vlivem bodového zatizeni vést
k trhlindm a netésnostem na vyrobcich. Zplsob uZziti vyrobku pro
konkrétni stavbu ve vyrobni poloze (dfik je ve sméru vertikdlnim)
urcuje projektant v¢. postupu montédze a skladovani.

Pfed stahovanim je tfeba rdmové propusti prohlédnout, zda ne-
jsou poskozeny. PosSkozené rdmové propusti nesmi byt zabudo-
vany. Montdz prefabrikatll se provadi sklddanim za sebou s na-
slednym stahovdnim. Klicové pro montdz je dodrzet centrické
vklouznuti dfiku do hrdla.

Stahovani rdmovych propustkd
pomoci fetézového
stahovaku

Zékladem je ulozeni propusti na rovném betonovém podkla-
du, viz Obr. 1. Pro redukci tfecich sil pfi montdzi je mozné pod-
kladni plochu pod rdmovou propusti posypat jemnym piskem.
Pfed samotnym spojenim se musi aplikovat kluzny prostfedek
DS Gleitmittel. Aplikaci prostfedku doporucujeme provadét po-
moci rukavice. Na kluznou plochu tésnéni a kluznou plochu hrdla
se nanese pfiméfené mnozstvi kluzného prostfedku DS Gleitmi-
ttel, viz Obr. 2. Spotfebu kluzného prostiedku OS Gleitmittel Ize
priblizné vyjadfit hodnotou 0,42 kg na metr spoje. PFi nedostatec-
ném mnozstvi kluzného prostifedku mize dojit k prasknuti hrdla
nebo diiku ramové propusti. Kluzny prostiedek DS Gleitmittel je
soucdsti dodavky, pfipadné je mozné ho doobjednat. Po aplika-
ci kluzného prostfedku se vyrobky pomoci jefdbu ru¢né zatlaci
do sebe na vzddlenost cca 6-9cm — zdkladni spdra pred zacat-
kem spojovani, viz Obr. 5.

Obr. 2
Ukdzka aplikace kluzného prostiedku DS Gleitmittel pred
spojenim

Aplikace kluzného
prostredku

Obr. 3 Ukdazka aplikace kluzného prostfedku v hrdle rdmové
propusti

Obr. 4 Ukazka aplikace kluzného prostfedku na diiku s tésnénim
rdmové propusti

Obr. 5 Doporuc¢end vnéjsi spara ramovych propusti pred
zahdjenim spojovani fetézovym stahovdkem

Stahovéni je doporuceno pfi teplotdch nad 5°C, kdy nedocha-
zi vlivem nizké teploty k tuhnuti klinového tésnéni osazeného
na dfiku, které mlze zpUsobit obtizné sestaveni nebo praskani
hrdla a dfiku. Pfi stahovani prvk({l pomoci pakového zvedaku RZC
s ¢ldnkovym fetézem pracujeme na obou strandch rdmové pro-
pusti soubézné tak, aby nemohlo dojit k bo¢nimu posunu dilce.
Po spojeni prvnich dvou prefabrikatll se fetézové zveddaky z prvkl
demontuji a pfesunou se na prvek pfipraveny k dalSimu spojeni.
V nékterych pfipadech u tézsich prefabrikatd doporucujeme mon-
tovanou rémovou propust béhem stahovéni nadlehcovat jefdbem.



Pfiprava ramovych propusti pfed stahovanim

Vnéjsi spdra po stazeni rdmovych propusti

Neodborné manipulovéni a posouvani pomoci rliznych doprav-
nich prostfedk( mize vést k poskozeni ramovych propusti a je
zakdzané. Ulozeni rdmovych propusti, zdsypovy materidl a jeho
hutnéni musi byt provedeno v souladu s projektem, projekénimi
poZadavky a se statickym vypoctem. Dodrzeni pozadavkd v tom-
to souladu zajisti trvalou stabilitu rdmovych propusti.

Pokud projektovd dokumentace nestanovi jinak, obsyp a zdsyp
se provadi vhodnym nesoudrznym materidlem za soucasného
hutnéni po vrstvach nejvice 0,30 m. Obecné zdsypovy materidl
v okoli prefabrikatl musi byt volen s max. velikosti zrna zeminy
do 63 mm. Zaroven musi byt volen materidl nenamrzavy, pfipadné
propustny.

Zasypem se rozumi vrstva do lrovné pldné komunikace. Nad tuto
droven se jednad jiz o konstrukéni vrstvy vozovky. Hutnéni obsypu
a zasypu je nutné provddét vhodnou mechanizaci.

Vyska nadloZi pro IZM-S a IZM-Z je stanovena statickym posouze-

uvedeny v TPD ¢. 03/2024 BEST Zelezobetonové rémové prefab-

Priibéh stahovani rdmovych propusti

Vnéjsi spdra po stazeni rdmovych propusti a demontézi

fetézového stahovdku

rikdty pro konstrukce zeleznic¢nich propustk(.

Omezenf pouZiti hutnicich mechanizmu:

Pro vysku presypavky do vysky 500 mm nad horni pficel prefab-
rikdtu a po bocich Ize pouzit lehkou vibra¢ni desku o hmotnosti
do 100 kg.

Pro vySku presypdvky 500 mm az 1 500 mm nad horni pficel pre-
fabrikdtu Ize pouzit lehky vibra¢ni vélec o hmotnosti do 7 tun.

Pro vysku pfesypavky 1 500 mm je hutnéni omezeno na stfedné
tézké vibracni vdlce s hmotnosti do 10 tun.

Minimalni a maximalni Sitka spary mezi jednotlivymi prefabrikaty

Pro zachovani funk¢nosti celkového propustku je nutné vénovat
pozornost stazeni jednotlivych prvk( k sobé&, za minimaini sparu
se povazuje 5mm, za maximdlni 20 mm. Na zdkladé zkusenosti
provozovateld kanalizacnich siti se jamky s pfepravnimi kulovymi
Uchyty a spdry, vzniklé po spojeni trub, vymazavaji tmelici hmotou
(Ergelit).



Vnitfni spdra po spojeni rdmovych propusti

FindIni spédra pro spojeni
rdmovych propusti 5
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6. Bezpecnost prace

Pfi dopravé, manipulaci a montdZi prefabrikatll je tfeba dbat
vSech bezpecénostnich opatfeni vyplyvajicich ze zdkon(, pfislus-
nych ptedpist a ¢eskych technickych norem.

7. Odpovédnost za vady

Veskeré pozadované zkousky prokazujici jakost vyrobku je nutno
provédét pfed zabudovdnim dilct do stavby. BEST, a.s. neodpo-
vidad za vady zbozi, které byly zplsobeny dopravcem, neodbor-
nou manipulaci a skladovdnim, neodbornou ¢innosti pfi montazi
a neodbornym naklddanim se zbozim po jeho pfevzeti kupujicim,
které jsou v rozporu s timto technologickym postupem a legisla-
tivnimi pfedpisy.

Pfed kazdou dopravou, manipulaci, skladovdnim nebo zabudo-
vanim vyrobku do stavby je nezbytné nutné sezndmeni s timto
technologickym postupem montéaze.

8. Provadéni zkousek

Rédmové propusti IZM-S a IZM-Z jsou silné armovanymi prefabri-
kovanymi vyrobky. Armatura ma ve vyrobku nezastupitelnou sta-
tickou funkci, a proto nesmi byt jakymkoli zplisobem narusena.

Vnitfni spdra po stazeni rdmovych propusti a vlis s ozna¢enim
rémové propusti

Maximdlni doporucenad sitka spdry
rdmovych propusti pro garanci
tésnosti spoje
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Naruseni vyztuze pomoci jaddrového vrtdni do rdmové propusti
ma zdsadni, negativni vliv na konec¢nou statiku vyrobku. Stejné
tak je pfi vrtdni narusen vrtany vzorek (valec), zejména pokud ja-
drovy vrtak prochdzi pfi vrtani pfes vyztuz vyrobku. Tento zplsob
odbéru vzorku betonu, pfi némz dochdzi k nekontrolovanym vib-
racim vrtaciho zafizeni, mGze zpUsobit naruseni vnitfni struktury
a soudrznosti betonu a jeho povrchu, vznik mikroskopickych trhlin
zasahujicich hluboko pod povrch vzorku a podrceni jednotlivych
zrn ve strukture ztvrdlého betonu. Takové negativni jevy, spojené
s timto zplUsobem vrtacich pracfi, zdsadné a negativné ovliviiuji vy-
sledky na vyvrtech provedenych zkousek, stejné jako vyznamné
oslabuji deklarovanou statickou Unosnost ramové propusti, kterd
byla pouzita pro odbér vzork( (vyvrta).

Pfi vzniku poZzadavku pofidit z vyrobku jddrovy vyvrt na stavbé pro
potfebu kontrolni zkousky betonu se urcuje zplsob odbéru a ve-
likost vyvrtu dle typu stavby TKP MO PK kap. 18, TKP SZDC kap.
17, TKP SZDC kap. 18, TKP MDVRR SR ¢&st 18, CSN EN 206-1 nebo
pfipadné ZTKP pfislusné stavby.

Standardné je pro zkusebni vyvrt, ovéfujici nékterou z pozado-
vanych vlastnosti betonu, poZadovan vyvrt o priméru 150 mm,
pfipadné odfez o prliméru 150mm a vysce 50 mm (pro zkousku



stanoveni odolnosti povrchu betonu proti plsobeni vody a che-
mickych rozmrazovacich latek — metoda C).

Pfi pouZiti velikosti jaddrového vrtdku DN 150 mm je s ohledem
na rozestupy mezi pruty vyztuze v rdmové propusti vylouceno,
7e by kontrolni vyvrt nezasahl prvky vyztuze. Norma CSN 73 1326
pro silné armované vyrobky pfipousti také pouzit jadrovy vrtdk
o priméru 100 mm, coz $anci nezasdhnout vrtdnim vyztuz rémové
propusti zvySuje.

Pfi nutnosti odbéru zkusebniho vyvrtu z vyztuzeného vyrobku je
vzdy nezbytné pouziti profometru pro identifikaci mista vhodného
pro vrtani (mimo vyztuz).

S ohledem na vySe uvedené obtize pfi vrtdni do husté vyztuze-
nych vyrobkd doporucuje vyrobce vyrobit soubézné s vyztuzeny-
mi vyrobky, uréenymi na konkrétni stavbu, také obdobny vyrobek
nevyztuzeny a vyrobeny za stejnych podminek, ktery bude po do-
hodé s odbératelem a za jeho pfitomnosti podroben vyvrtani vy-
vrtu ve vyrobnim zdvodé. Tim se také eliminuje nutnost vyplnéni
prostoru po jaddrovém vrtdni ve vyztuzeném vyrobku, a s tim spo-
jeného schvalovani pfislusného Technologického postupu sprav-
cem/provozovatelem stavby.

Kontrola ulozeni vyztuze se z dlvodu sloZitosti vyztuzného armo-
koSe provadi vzdy po konzultaci s techniky spole¢nosti BEST,a.s.
Na méfeni provadéna bez pritomnosti technik( spolec¢nosti BEST, a.s.
nebude spolecnost reagovat.

Kontakty

BEST®, a.s.

best.cz
e-mail: best@best.cz

Infolinka BEST ZDARMA

+420 800 858 858
v provozu celoro¢né pondéli—patek od 7:30 do 16:00 hodin



